
il

• Buena capacidad de extrema presión.
• Posee modi�cadores de fricción proporcionando una buena y suave progresión del hierro de corte contra 

los residuos.
• Buena refrigeración en la zona de corte.
• Aumento de la vida útil de la herramienta de corte.
• Buena capacidad antioxidante y anticorrosión.
• Buen grado de acabado general de las piezas trabajadas.
• Tecnología exenta de para�nas cloradas.

Aceite de corte de extrema presión del tipo  no soluble, moderadamente activos, para operaciones de corte.

PROPIEDADES PRINCIPALES

• Metales ferrosos incluyendo los aceros duros y aleaciones de acero. Las graduaciones de esta línea permi-
ten cubrir la práctica totalidad de las operaciones de corte, en lo que respecta a los diferentes porcentajes 
de carbono existentes en las aleaciones.

NOTA: La aplicación de este aceite en metales no ferroso, especialmente en las llamadas "aleaciones amari-
llas" puede mancharlas, in�uyendo negativamente al aspecto general del acabado de las super�cies.

APLICACIONES

MULTICUT - ECO
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Color 

Densidad a 15ºC, kg/lt (ASTM D1298)

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

29

0,902

100

Castaño  oscuro

0,891

Punto de In�amación COC, ºC (ASTM D92)

Punto de Congelación, ºC, mm2/s (ASTM D97)

180

-12

198

-12

Viscosidad Cin a 40ºC, mm2/s (ASTM D445) 21,3 32,7

Viscosidad Cin a 100ºC, mm2/s (ASTM D445) 4,4 5,6

100

0,903

190

-12

32,1

5,6

RFT: 00 - 00 - 2025
000000

Las características mencionadas representan valores típicos y no pueden ser consideradas especi�caciones del producto. 
Proteja el medioambiente, entregue el aceite usado a un recogedor autorizado. No verter en desagües, suelo o agua.


